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SST 2.1 INSTALOWANIE DRZWI

Kod 45421131-1

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace montazu slusarki drzwiowej.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu montaz slusarki drzwiowe;j.
2.MATERIALY
2.1 Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogoblne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét zwigzanych z montazem stolarki i slusarki
powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Whbudowac¢ nalezy stolarke i slusarke kompletnie wykorczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do montazu stolarki i $lusarki.

2.2 Rodzaje materiatéw

Drzwi dwuskrzydtowe z profili aluminiowych, szklone w catosci szktem bezpiecznym, z klamkg, zamkiem
zapadkowo — zasuwkowym z wkfadkg patentowa

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty zwigzane



z montazem stolarki i $Slusarki wykonywad przy uzyciu narzedzi i sprzetu standardowo uzywanych do tego typu
robot, spetniajgcych zasady BHP i posiadajgcych niezbedne atesty.

4. TRANSPORT | SKELADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

W przypadku elementdéw stolarki zaleca sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich
uszkodzenie lub utrate statecznosci.

Kazda partia wyrobdéw przewidzianych do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac i transportowac
w odrebnych opakowaniach.

Skrzydfa drzwiowe i oscieznice pakowane w folie lub karton.

Transport i sktadowanie elementéw slusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu. Profile
aluminiowe winny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami oraz przechowywane w suchym
pomieszczeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdélne" pkt 5.
Przed rozpoczeciem montazu elementéw Slusarki nalezy sprawdzic:

o prawidtowos¢ wykonania osciezy,
o mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian,
o jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania;

5.2 Montaz $lusarki aluminiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlang, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.

a) przygotowanie otworu w $cianie budynku

o otwér w murze, w ktédrym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiaréw oscieznicy okna lub drzwi: otwdr powinien
by¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (pol-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm
(1-2cm na gorze i 5-6cm na dole) w przypadku okna i 1-2cm (na gorze) w przypadku drzwi i
bram

o katy otworu powinny mie¢ 90, a przekatne nie powinny sie réznic¢ o wiecej niz 1 cm,

o wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkéw;
dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu,
na ktérym stabilnie mozna oprzec okno;

b) ustawienie oscieznicy w murze i montaz:



o drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy konstrukcjg aluminiowg a murem
z obydwu stron powinna by¢ jednakowa;

o drzwi powinny by¢ mocowane za pomocg stalowych kotew lub kotkéw i wkretow ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywa¢ kompensacje dylatacji
termicznej konstrukcji aluminiowej;

o po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowaé co najmniej 2 punkty mocowania; w przypadku
bram po 4, gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka
rozporowego; punkty powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowa lub
wytycznymi producenta systemu;

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z osadzaniem $lusarki badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére
beda wykorzystane do wykonania robdt oraz przygotowanie osciezy. Wszystkie materiaty muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych;

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié¢ protokét odbioru.
6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét z dokumentacjg projektowa

i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robdt oraz
robot ,,zanikajgcych”.

Nalezy zwrdci¢ uwage:

e by podczas montazu oscieznica nie byta montowana za pomoca pianki montazowej; montowanie
w ten sposdb drzwi moze grozi¢ wypadnieciem catych drzwi; jedynym zalecanym sposobem
montowania oscieznicy jest zamocowanie jej za pomocg kotew montazowych;

® na wypoziomowanie oscieznicy-powinna ona zachowywac ksztatt prostokatny;

e na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchniecia oscieznicy;
oscieznice nalezy rozeprzeé za pomocg trzech réwnomiernie rozmieszczonych rozpérek z drewnianych
krawedziakéw jeszcze przed wstrzyknieciem pianki; pamieta¢ nalezy rowniez o tym, aby odpowiednio
zabezpieczy¢ powierzchnie oscieznicy przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozpoérek. W tym celu
pod czoto rozpdrek nalezy podtozy¢ miekkie podktadki, na przyktad z grubej tektury;

6.4 Badania w czasie odbioru robét

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy jakosci montazu slusarki powinien obejmowac:



e zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
projektowej,

e sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

e  sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

e staniwyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostka obmiarowa dla slusarki aluminiowej jest ilos¢ m’ elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.
8.2 Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z montazem $lusarki elementem ulegajgcym zakryciu sg oscieza. Odbidér osciezy musi
by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét montazowych.

Oscieza powinny by¢ wyrédwnane oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin.

WSszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbidr koncowy

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.



Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikoéw badan i pomiaréow oraz dokonanej oceny wizualnej.

Podstawe do odbioru robét powinny stanowié nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajgcych,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem slusarki aluminiowej powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki
badan i pomiarow sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne
i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty montazowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawic¢ Zle osadzone elementy i przedstawié je
ponownie do odbioru;

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikdw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét montazowych z zaméwieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajgcym
a Wykonawca.

8.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i $lusarki aluminiowej po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej $cian i muréw z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosié
wykonawcy wszystkie zauwazone wady w zamontowanej $lusarce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:



e przygotowanie stanowiska roboczego,

e  przygotowanie podtoza,

e dostarczenie gotowej stolarki i slusarki,

e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

e wykonanie robét wymienionych w pkt.1.3.,

e ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
e likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
Normy

e  PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

e PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

e PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

e  PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

e PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

e PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbidr

e PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie $wietlnych i stonecznych wiasciwosci
oszklenia

e PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspdtczynnika przenikania ciepta ,U”.
Metoda obliczeniowa

e  PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe, zwichrowanie
i sity operacyjne.

e  PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian wilgotnosci w
kolejnych jednorodnych klimatach

e  PN-EN 1529:2001 Skrzydfa drzwiowe Wysokos¢, szerokosé, grubosé i prostokatnosc Klasy tolerancji

e  PN-EN 1530:2001 Skrzydfa drzwiowe Pfaskos¢ ogdlna i miejscowa Klasy tolerancji

e  PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci

e  PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym

e  PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru

e BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta drzwiowe

e  PN-B-13079:1997 Szkto budowlane

e  PN-B-13083:1997 Szkto budowlane bezpieczne

e  PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

e PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. wymagania i obliczenia

e PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnosé¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania

Inne opracowania

e Aprobata Techniczna ITB AT-15-4054/99;



SST 2.2 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

Kod 45421146-9

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce montazu sufitow podwieszanych
1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu montaz sufitéw
podwieszanych rastrowych (azurowych).

2.MATERIALY
2.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogoblne" pkt 2.

2.2 Rodzaje materiatéw

a) ptyty azurowe z aluminiowych profili w module 60x60cm
b) systemowa konstrukcja nosna typu T

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Do wykonania robot
bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac sprawny technicznie sprzet zgodny z wymaganiami
producenta okreslonego materiatu budowlanego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé¢ i Srodowisko wykonywanych robét. Na zgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru
kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Elementy do instalacji kotkéw, kotew pozwalajgcych na montaz zawiesi do elementéw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow).

Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego:

Nozyce do blachy, podesty robocze (w zaleznosci odwysokosci podwieszenia)

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci odwielkosci i stopnia komplikaciji)
poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie



4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4. Do transportu
materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan.
W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie na paletach i uzycie do zatadunku

i roztadunku urzadzen mechanicznych. Materiaty nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg
spetnia¢ wymagania przepiséow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezagco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Pofaczenia pomiedzy sufitem a scianami lub innymi powierzchniami pionowymi.

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni nazalecanym poziomie za
pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewni¢, czy
sgsiadujgce listwy przyscienne scisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje
poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna

zalecana dtugos¢ listwy wynosi 3000 mm.

5.2 Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowiazujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to
mozliwe, szerokos$¢ skrajnych ptyt powinna przekraczaé 200 mm. Goérne kornce zawiesi powinny byc
przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku).Dolne
korice powinny byé zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne

powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900mm x 900mm
i stosowania ptyt o wymiarach 900x900 mm), na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Potaczenia
pomiedzy profilami nosnymi powinny by¢ na przemian legte (nie mogg znajdowac sie w jednej linii). Dodatkowe
wieszaki winny byé zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia
ogniowego. Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od $ciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm.
Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymacé ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriéw
montowanych zaréwno nadjak i podwieszanych pod konstrukcja sufitu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

o Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentacjg projektowa.

o Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobdw z dokumentacjg
projektowa.

o Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu

Witasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- Imm na dtugosci 5m.

Kontrola wizualna przylegania i prostopadfosci ptyt. o Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub
uszkodzen. o Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych

w strukture sufitu podwieszanego.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementéw sufitu podwieszanego
ptyt, konstrukcji oraz akcesoridw. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg by¢ stosowane.



7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady kontroli 1.0gdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

7.2 Jednostkg obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:

m’ (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/zakupionych ptyt
szt (sztuka) ptyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych

mb (metr biezgcy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosne;j

szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponizej:

o Odbidér materiatéw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

o Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.
o W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzié:

- stan i wyglad sufitéw, obuddw i sufitéw pod wzgledem réwnosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw
- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami
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SST 2.3 INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
Kod CPV 45421152

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Scianek dziatowych gr. 12.5 cm, z podwdjnym poszyciem z ptyt widknowo — gipsowych gr. 1.25 cm na ruszcie
stalowym (profile CW 75 i UW 75) z wypetnieniem z wetny mineralnej gr. 7.5cm oraz suchej zabudowy $cian
istniejgcychw postaci ptyt wtdknowo — gipsowych (x2) na profilach CD/UD 50.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
Scianek dziatowych i elementéw suchej zabudowy.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnosé z SST, projektem budowlanym
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Materiaty na wykonanie $cianek dziatowych i suchej zabudowy winny spetniaé wymagania nosnosci,
sztywnosci i wtasciwosci cieplno-wilgotnosciowych stawianych przegrodom budowlanym wynikajgcym

z projektu budowlanego. O nosnosci konstrukcji i jej wytrzymatosci decydujg dane techniczne stosowanych
materiatow i wiasciwy sposéb montazu przegrody. Wszystkie materiaty winny by¢ dopuszczone do stosowania
w budownictwie i posiada¢ odpowiednie certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne i atesty PZH
i PPOZ , zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych.

2.2 Przy wykonywaniu scianek dziatowych oraz suchej zabudowy stosuje sie nastepujgce materiaty
podstawowe:

a) do wykonania konstrukgcji szkieletowej :

— ksztattowniki , tgczniki i wieszaki metalowe , dostosowane do grubosci Scianki wg systemu montazowego i
wytycznych producenta,
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b) do wykonania izolacji wewnetrznej $cianek :

- ptyty z wetny mineralnej o grubosci zgodnej z wykonang konstrukcjg szkieletowa, stanowiace jej szczelne
wypetnienie,

c¢) do wykonania oktadzin :

Ptyty widknowo — gipsowe gr. 12.5mm. Rodzaj wtdkna — celuloza. Gestos¢ powierzchniowa ptyt 11.5-20.7
kg/m2 Ptyty klasyfikuje sie jako materiat niezapalny

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu, przeznaczonego do wykonywania robdt wymienionych
w specyfikacji. Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie
mozliwoscigkorzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséow , uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od doftu winna spetnia¢ role opakowania stosu . Kazdy ze stosdw winien by¢ spiety tasma
stalowg dla usztywnienia , w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety winny by¢ sktadowane

w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym, mocnym i ptaskim podktadzie. Wysokos¢ sktadowania —
do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci jeden na drugim.

5. Wykonanie robét

5.1 Wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczy¢ przebieg sciany na podtodze zaznaczajac ewentualne otwory
drzwiowe

5.2 Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych UW do stropéw i podtég za pomoca uniwersalnych
elementdw mocujgcych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania wymagane
dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasma uszczelniajgca.

5.3 Zamocowanie stupkéw z ksztattownikéw profilowanych CW - profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW
na gtebokosé co najmniej 1,5 cm . Odlegtosc ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm.

5.4 pokrycie pierwszej strony $ciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm .
Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie powinny sta¢ na
podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U goéry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajgcg
kompensacje drgan i ugieé stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie
przykreca sie do profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.

5.5 Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony Sciany i po utozeniu w srodku
Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang
i zabezpieczyc jg przed osunieciem.

5.6 Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpoczgé¢ od przykrecania ptyty szerokosci 60 cm (lub mniej

w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron $ciany byto réwne odlegtosci
miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony Sciana uzyskuje ostateczng stabilnosc. Jezeli wysokos$¢
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Sciany jest wieksza niz dtugosc ptyty, sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u géry i dotu sciany.
Sztukéwki nie powinny byc¢ krétsze niz 30 cm W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie

z przesunieciem spoin (przesuniecie spoiny pionowej warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy
2/zewnetrznej = 200 mm). Technike klejenia spoin stosuje sie tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe
taczy sie na styk, takze w przypadku konstrukcji, ktérym stawiane s3 wymagania dotyczace ochrony pozarowej.
Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na konieczno$¢ przesuniecia spoin w pierwszej

i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejonej. Mocowanie drugiej warstwy za

pomocg wkretéw samogwintujgcych lub klamer w rozstawie 25 cm.

6. Kontrola jakosci

Czestotliwosé oraz zakres badan dla ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodnaz PN-B-79405 —Wymagania
dla ptyt gipsowo- kartonowych.

W szczegdlnosci nalezy skontrolowac :

- jakosc¢ ptyt g-k dostarczonych do miejsca wbudowania: rownos$¢ powierzchni, narozniki i krawedzie, wymiary
ptyt, zgodnosé co do rodzaju ptyt ( ognioodporne i wodo- i ognioodporne),

- prawidtowos$¢ wykonania rusztéw , jakosé i wytrzymatosé pofaczen i umocowania do podtoza,

- prawidtowos¢ i jakosé warstwy ocieplajacej i akustycznej z wetny mineralnej,

- prawidtowos¢, jakosc i estetyke wykonania oktadziny z ptyt gipsowo- kartonowych na Scianach i sufitach,
- prawidtowosc i jakosé osadzenia oscieznic drzwiowych , okiennych i zamontowania skrzydet,

- jakosé koricowa wykonanych i wykonczonych przegréd budowlanych j.w. .

7. Obmiar robot

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w m’ jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub w-wy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu ( sufitu) wyzszej kondygnacji.

Powierzchnie pilastrow i stupdw ( obudowy ) oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw na stropie ( suficie ) oblicza sie w m’ ich rzutu w $wietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma. Przy powierzchniach skosnych uwzgledni¢ nalezy kat pochylenia.

Z powierzchni nie potraca sie kratek , drzwiczek i innych elementéw , mniejszych niz 0,5 m2.

8. Odbiér robét

Szczegdtowe zasady odbioru sg nastepujace:

- podczas odbioréw miedzyoperacyjnych nalezy sprawdzi¢ : jako$¢ podtoza, do ktérego mocuje sie konstrukcje
rusztow , prawidtowos¢ lokalizacji przegrdd zgodnie z dokumentacjg jakos¢ impregnacji grzybobdjczej

i ogniochronnej rusztu drewnianego, prawidtowos¢ wykonania i montazu rusztéw, prawidtowosc¢ izolacji wetng
mineralng , prawidtowos¢ przebiegu instalacji i mocowania konstrukcji wsporczych pod urzadzenia

i wyposazenie pomieszczen, prawidtowos¢ wykonania okfadzin na rusztach w tym styki ptyt , narozniki ,
oscieznice,

- podczas odbioru czesciowego przegrdd j.w. nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé wykorczenia Scian:
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rownosé powierzchni $cianek i sufitow , prawidtowosé osadzenia stolarki budowlanej, jakos¢ i prawidtowosé
wykonania robdt malarskich , wykonania licowania scinek glazura itp.

- odbidr koncowy roboét j.w. nastepuje przy odbiorze koricowym obiektu, o ile w umowie pomiedzy Wykonawca
a Zamawiajacym nie ustalono innego trybu odbioru.

Szczegdtowe wymagania przy odbiorze sg nastepujgce :

- Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji.. Krawedzie przeciecia pfaszczyzn winny by¢ prostoliniowe, pod katem prostym
lub dla okfadzin skosnych pod katem zatozonym w dokumentacji projektowej. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi przeprowadza sie za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania ( w
dwu prostopadtych do siebie kierunkach ) taty kontrolnej o dtug. 2 mb w dowolnym miejscu powierzchni
i w naroznikach i krawedziach. Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 1,5
mm na 1 mb i nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniu na ptaszczyznach pionowych i poziomych oraz nie wieksze
niz 2 mm odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji .

- powierzchni winny by¢ gtadkie, szczelne i suche. Potgczenia na krawedziach winny by¢ szczelne i gtadkie i
prostoliniowe. Potgczenia ptyt winny byé niewidoczne na wykonczonej sciance lub suficie. Struktura
powierzchni oktadziny po wykonczeniu winna by¢ jednorodna, o jednakowej barwie zgodnej z kolorystykg
powtoki malarskiej, bez przebarwien i przeswitdw. Nie dopuszcza sie ugiecia badz sfalowania powierzchni.

- oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5st. C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza w granicach 60 do 80 %. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

- wykonane przegrody winny posiada¢ odpowiednig izolacyjnos¢ cieplng i akustyczng oraz odpowiednia
nosnosc¢ i wytrzymatos$é wymagana dla przegréd budowlanych wewnetrznych ( Scianki dziatowe).

- oscieznice okienne i drzwiowe winny by¢ odpowiednio trwale zamontowane w konstrukcji szkieletowej rusztu
,W sposob uniemozliwiajacy ich wypadniecie , odspojenie lub wyrwanie z konstrukcji.

- grubos¢ $cianek dziatowych po ich wykonczeniu winna odpowiadaé grubosci projektowane;j.

- wszystkie elementy i konstrukcje wsporcze wystajgce poza scianki lub mocowane w $ciankach winny by¢
wykonane i wykonczone w sposdb estetyczny i o wysokiej jakosci i zgodny z dokumentacjg instalacyjna
branzowg. Potgczenia z powierzchnig Sciany i sufitu przy kratkach wentylacyjnych , osprzecie elektrycznym ,
sanitarnym , oscieznicach itp. winny by¢ szczelne, gtadkie trwate i estetyczne.

9. Podstawa ptatnosci
Wymagania szczegétowe sg nastepujace :

- rozliczenie koicowe robét nastepuje po odbiorze koricowym w fazie rozliczenia koricowego obiektu, o ile w
umowie pomiedzy wykonawca a Zamawiajgcym nie ustalono inaczej.

- cena jednostkowa robot za 1 m?’ $cianki dziatowej z oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych obejmuje:

- czynnosci przygotowawcze: przygotowanie stanowiska roboczego , obstuge sprzetu nie wymagajgcego
etatowe] obstugi , ustawienie i rozbidrke rusztowan do 4 m , przygotowanie podtoza, obsadzenie kratek
wentylacyjnych i innych drobnych elementéw, oczyszczenie i uprzatniecie miejsca pracy z resztek materiatéw i
odpaddw .

- czynnosci podstawowe: wykonanie rusztdw drewnianych i przymocowanie ptyt gipsowo — kartonowych wraz z
przycieciem na odpowiednie wymiary , wykonanie rusztdw stalowych i przymocowanie ptyt gipsowo-
kartonowych wraz z przycieciem i dopasowaniem,
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- czynnosci wykonczeniowe : przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni
oktadzin , szpachlowanie potgczen i stykéw ptyt , zabezpieczenie spoin tasma papierowa , szpachlowanie i
cyklinowanie wykonczeniowe.

10. Przepisy zwigzane

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe . Suche tynki . Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo- kartonowych

Instrukcja montazu ptyt gipsowo- kartonowych Nida -Gips wyd. 2002 r .

Poradnik inzyniera i kierownika budowy wyd. 2004 r.

Wymagania jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

Ustawa Prawo Budowlane.

Ustawa o wyrobach budowlanych .
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SST 2.4 ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV 45442100-8

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

1. WSTEP
1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robdt malarskich dla inwestycji

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu malowanie powierzchni
wewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji. "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogoblne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
e Ocenyi atesty higieniczne,

16



e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca skladowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robét malarskich.

2.2 Rodzaje materiatéw:

2.2.1 Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania

2.2.2 Farby budowlane gotowe niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.3 Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie
gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na
chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej. Przy malowaniu farbami
olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciericzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza). Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.2.4 Farby lateksowe (emulsyjne do wnetrz, odporne na szorowanie ha moro)
Wyglad powtoki — matowa

Odpornos¢ na szorowanie - Klasa 3 wg PN-EN 13300

llos¢ warstw 1-2

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2

Sposob nanoszenia pedzel, watek lub natrysk

Rozcienczalnik - woda

3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty malarskie
wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i posiadajgcych niezbedne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentdéw systemow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4. Impregnat do
gruntowania nalezy przewozic i przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-
2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min.+5°C. Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 wymagania ogoélne
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Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 5.
5. 2 Warunki przystgpienia do rob6t malarskich przy uzyciu farb emulsyjnych

Przed przystgpieniem do malowania $cian nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkosé¢
powierzchni; nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowad;

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw;

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza niz 4% (farba
akrylowa i emulsyjna);

Pierwsze malowanie $cian i sufitéw wewnatrz budynku mozna wykonac po zakorczeniu robdét poprzedzajacych
, @ W szczegdlnosci:

e catkowitym ukoriczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych (bez zatozenia zewnetrznych przykryw
kontaktéw, wytgcznikdw, opraw itp.), z wyjgtkiem przyklejenia oktadzin, zatozenia ceramicznych
urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytaczniki, lampy itp.);

e wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;

e ufozeniu podtdg drewnianych;

e dopasowaniu okué i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie mozna wykonac po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu;
e po utozeniu posadzek;

Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinny by¢ wykonywane w temp. nie nizszej niz +5°C

(z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C). i nie wyzszej niz +22°C.
Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robdt malarskich wynosita przy malowaniu farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

5.3 Gruntowanie tynkéw

Na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej

5.4 Malowanie farbg emulsyjna

Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podtoze, w postaci cienkiej i rwnomiernej warstwy.
Malowanie mozna wykonywac watkiem, pedzlem lub metodg natryskowa. Farbe mozna nanosic jednokrotnie
lub dwukrotnie, w zaleznosci od chtonnosci i struktury podtoza. Kolejng warstwe mozna nakfadac¢ po
catkowitym wyschnieciu poprzedniej (po czasie okreslonym przez producenta farby), stosujgc metode "na
krzyz" i zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek naktadania. Do ostatecznego malowania nalezy

zawsze stosowac farbe w postaci nierozciericzone;j.

Aby uniknac réznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchnie naktadac farbe o tej samej dacie
produkciji;

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogodlne
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Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.2 Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét malarskich badaniom powinno podlegac przygotowanie podtoza.

a) Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
malarskich; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem réwnosci i gtadkosci, czystosci
i zawilgocenia, podtoze powinno by¢ powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dfonig, nie
wykruszajace sie , bez widocznych rys i spekan;

e sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu;

e sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podkfadu kilkoma kroplami wody; gdy
wymagana jest mata nasigkliwosé, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpic nie
wczesniej niz po trzech sekundach;

e sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok. 0,10m’ farba
podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej warstwy powtokowej
wystgpig réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;

b) Badanie materiatéw nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos$¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Materiaty malarskie magazynowane dtuzej niz 3 miesigce powinny byé ponownie sprawdzone bezposrednio
przed uzyciem w zakresie wstepnych préb technicznych i stosowane, jesli sg zgodne z wymaganiami normy.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét malarskich z dokumentacja
projektows i specyfikacjg. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robdt.

Wyniki kolejnych badan nalezy wpisywaé do dziennika budowy.
6.4 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych robdét malarskich, a w szczegdélnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

e  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy itp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

Badanie powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach dla farb
emulsyjnych i nie wczesniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukoriczenia. Badania techniczne nalezy
przeprowadzi¢ przy temp. otoczenia nie nizszej niz +5°Ci przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 65%.
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Sprawdzenie robdt malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wyglgdu powtok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajacych ptatkéw powtoki itp.

e sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polegajacy na poréwnaniu, w swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca;

e sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powtoki w swietle rozproszonym; przy
powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w swietle odbitym;

e sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru (tj. ciemng w przypadku
powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych); powtoka jest odporna na wycieranie, jesli na
szmatce nie wystgpia $Slady farby;

Dla farb olejnych i syntetycznych:
e sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami paiistwowymi;
e sprawdzenie wyschniecia powtoki, okresleniu jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do podtoza;
e powioka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobra przyczepnos¢ do podtoza;
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostka obmiarowa robét jest m’.

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.

8.2 Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze (w przypadku farb
akrylowych

i emulsyjnych) posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg

lub odpowiednig szpachlowka.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
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Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Jesliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powtok malarskich na elementach
stalowych dato wynik negatywny, to nalezy uznac, ze spowoduje to otrzymanie powtok malarskich niezgodnych
z warunkami technicznymi; w takim przypadku nalezy dokonaé niezbednych dziatan , aby uzyskaé¢ powtoki o
wiasciwej jakosci.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbidr korncowy robot malarskich

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan
i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét malarskich powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

e szczegoOtowe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, atesty,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

e  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

o wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznad sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne, dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy albo catos¢ odbieranych robét malarskich lub tylko
zakwestionowana ich czes¢ uznac za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja
przeprowadzajgca odbidr powinna ustali¢, czy nalezy :

- catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazaé usuniecie powtok
i powtdrne prawidtowe ich wykonanie;

- poprawi¢ wykonane niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujacy:

e przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykonac wierzchnig powtoke malarskg,
e slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem
Sciernym i powtdrnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarska;
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e matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac¢ przez powtdrne naniesienie powtoki
malarskiej;

e odspojenie sig, fuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczyscié

powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchnie pod malowanie i
doktadnie naniesé cienka warstwe powtoki;

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt malarskich zzamoéwieniem,

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5 Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,

e  przygotowanie podtoza,

e  obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

e wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;

e ustawienie i rozebranie rusztowan,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
e likwidacja stanowiska roboczego;

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru
i sprawdzonych w naturze.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej

Normy

N A~ WN

10.

11.

12.

13.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek

PN-62/C-81502 Szpachléwka i kity szpachlowe. Metody badan

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewngtrz

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych praci
renowacji

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzdr prac malarskich
PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

10.3. Inne opracowania

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.

2. Karty techniczne farb i emalii opracowane przez Zaktady Tworzyw i Farb Sp. z 0.0. (57-250
Ztoty Stok, Rynek 1, www.ztif-zloty-stok.com.pl);
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