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Fundusze europejskie – dla rozwoju Polski Wschodniej


Załącznik nr 2 do SIWZ
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia:
Mini linia do ekstruzji – 1szt.
CPV:

38540000-2 Maszyny i aparatura badawcza i pomiarowa
	Lp.
	Parametry wymagane - minimalne 

	1.
	Parametry  - EKSTRUDER o dwóch współbieżnych ślimakach

	1.1
	napęd za pomocą silnika elektrycznego, asynchronicznego, o mocy mieszczącej się w przedziale min od 12 do max 25 kW

	1.2
	płynnie regulowana prędkość obrotowa napędu, w minimalnym przedziale od 0 – do max 1100 obrotów / min. 

	1.3
	średnica ślimaka zawarta w przedziale min od 20 do max 40 mm

	1.4
	stosunek L/D : nie mniej niż 24 

	1.5
	minimalny moment obrotowy 100 Nm/wał, dla zapewnienia pożądanego poziomu mechanicznej obróbki surowca poprzez profile ścinające ślimaka

	1.6
	Temperatura pracy : od 50 -  250°C

	1.7
	Media dostępne w miejscu pracy urządzenia: 

	1.7.1
	 Zasilanie : 400 V 3 fazy, 50 Hz

	1.7.2
	woda z sieci

	1.8
	sterowania PLC wraz z komputerem przemysłowym klasy PC musi posiadać następujące funkcje :

	1.8.1
	Rejestracja parametrów procesu

	1.8.2
	Historyczne trendy wszystkich parametrów procesu

	1.8.3
	Transfer  poza system wszystkich parametrów procesu

	1.8.4
	Zintegrowany system sterowania maszyną

	1.8.5
	Archiwizacja wyników odczytów 

	1.8.6
	Informacje w języku polskim

	1.9
	System ekstruzji

	1.9.1
	System ekstruzji musi być kompletny, wraz z systemem pozwalającym na dozowanie surowca o wilgotności od 10% do 35%, jedną  jednostką dozującą wodę podawaną do cylindra ekstrudera wraz z przyłączem do ekstrudera, oraz głowicą z wymiennymi matrycami i zespołem noży obcinających produkt, (płynna regulacja obrotów).

	1.10
	Dodatkowo winny zostać dostarczone 2 pompy do podawania do cylindrów ekstrudera:

	1.10.1
	 innych dodatków płynnych dla produkcji wyrobów spożywczych (np. syrop skrobiowy, aromaty, oleje), 

	1.10.2
	 dodatków płynnych agresywnych dla wzbogacania nawozów (np. zasada sodowa)

	1.11
	Konfiguracja ślimaka

	1.11.1
	Ekstruder musi mieć dwie kompletne konfiguracje elementów ślimaka wraz dwoma wałami, przydatne do obróbki surowców włóknistych oraz skrobiowych. Jedna skonfigurowana do przerobu osadu, druga do przerobu produktów zbożowych wraz z zestawem dodatkowych modułów roboczych ślimaka (np spełniające funkcję transportową) o długości minimum 24D oraz dodatkowy zestaw matryc o   10 wymiennych wkładkach (kulka, muszelka, pierścionek).

	1.11.2
	Moduły ślimaka muszą być wymienialne w zależności od potrzeb procesu. Dostęp do modułów ślimaka celem ich wymiany musi być prosty i szybki.

	1.12
	Wymagania dot. cylindrów

	1.12.1
	Cylindry muszą mieć budowę modułową. Każdy z modułów cylindra musi mieć możliwość niezależnego sterowania temperaturą, z zewnętrznym systemem ogrzewania i wewnętrznym systemem chłodzenia kanałami.

	1.12.2
	Pierwszy i trzy ostatnie z modułów cylindra musi mieć możliwość podawania cieczy do surowca.

	1.12.3
	Powierzchnia wewnątrz modułów cylindrów oraz elementów limaka powinna być utwardzona – odporna na ścieranie.

	1.13
	wymagania:

	1.13.1
	Mechaniczne elementy maszyny muszą mieć możliwość ciągłej pracy pod ciśnieniami do maksymalnie 270 barów.

	1.13.2
	Dla potrzeb badawczych i dydaktycznych ekstruder musi pozwolić dostęp do części przetwarzania surowca w max 15 min, celem analizy zmian zachodzących w surowcu, na długości ślimaków, w trakcie jego obróbki

	1.13.3
	Maszyna winna mieć możliwość podłączenia, instalacji i uruchomienia, typu “plug and play”.

	1.13.4
	Maszyna winna być wyposażona w system pozwalający na chłodzenie cylindrów medium chłodzącym pracującym w obiegu zamkniętym – (wielkością dostosowana do przedmiotu zamówienia).

	1.14
	Wykorzystanie wyników prac:

	1.14.1
	Maszyna musi zapewniać możliwość ekstrapolacji uzyskanych wyników badań na ekstrudery przemysłowe (scale-up). Wymagana jest standaryzacja cylindrów i ślimaków maszyn Wykonawcy pozwalająca na odtworzenia warunków procesu opracowanych w warunkach laboratoryjnych (tzw. Time-Shear-Temperature History) w skali przemysłowej.

	1.15
	Urządzenie – urządzenie służące do chłodzenia cylindrów ekstrudera kompatybilne z opisanym ekstruderem, pracujące z obiegu zamkniętym, medium – glikol.

	1.15
	Doposażenie linii 

	1.16.1
	specjalistyczne narzędzia (t.zw. ściągacz - niezbędny przy zmianie elementów konfiguracji ślimaka).

	1.16.2
	- dwa elementy grzejne cylindrów

	1.16.3
	- trzy elektrozawory  układu chłodzenia 

	1.16.4
	- cztery zawory zwrotne układu chłodzenia

	1.16.5
	- wymienny komplet noży tnących

	1.16.6
	- środki smarne i oleje niezbędne do pracy maszyny wg wymaganej specyfikacji eksploatacyjnej

	1.16.7
	pojemniki na 4-ech kółkach do ekstrudatu o pojemnościach: 

	1.16.7.1
	240 litrów x 2 szt;

	1.16.7.2
	120 litrów x 1 szt; 

	1.16.7.3
	500 litrów x 1 szt o wysokości dostosowanej do wyjścia ekstruder. Materiał pojemników z tworzywa sztucznego, o wytrzymałości na temperaturę min. 70oC

	1.17
	Wykonawca, po nieodpłatnym zainstalowaniu i rozruchu urządzenia przeszkoli w zakresie obsługi pracowników Zamawiającego 

	1.18
	Gwarancja musi obejmować okres minimum 12 miesięcy liczony od daty uruchomienia i przekazania urządzenia w tym przeszkolenia wskazanych osób

	1.19
	Termin dostawy grudzień  2014 Dostawa, rozładunek,  ustawienie w miejscu pracy i uruchomienie.

	1.20
	Obowiązuje instrukcja w języku polskim

	1.21
	Obowiązkowy serwis gwarancyjny. Czas przystąpienia do usuwania usterki – nie dłuższy niż 2 dni robocze

	1.22
	Wejście do laboratorium posiada wymiary: wys. 2,0m szer. 1,8m.

Wykonawca powinien zabezpieczyć posadzkę (z żywicy epoksydowej), na czas transportu i montażu urządzenia.


Załącznik nr 3 do SIWZ
ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW TECHNICZNYCH I UŻYTKOWYCH:
	Lp.
	PARAMETR:
	WARUNEK:
	OFEROWANE PARAMETRY/WARUNKI:
	OCENA OFERT:

	MINI LINIA DO EKSTRUZJI - 1 szt.
Producent/ Firma: ……………………………………………………………………………………………………………..

Urządzenie/ typ: ……………………………………………………………………………………………………………….

	1
	EKSTRUDER o dwóch współbieżnych ślimakach
Parametry wymagane - minimalne
	
	
	

	1.1
	napęd za pomocą silnika elektrycznego, asynchronicznego, o mocy mieszczącej się w przedziale min od 12 do max 25 kW
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.2
	płynnie regulowana prędkość obrotowa napędu, w minimalnym przedziale od 0 – do max 1100 obrotów / min. 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.3
	średnica ślimaka zawarta w przedziale min od 20 do max 40 mm
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.4
	stosunek L/D : nie mniej niż 24 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.5
	minimalny moment obrotowy 100 Nm/wał, dla zapewnienia pożądanego poziomu mechanicznej obróbki surowca poprzez profile ścinające ślimaka
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.6
	Temperatura pracy : od 50 -  250°C
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.7
	Media dostępne w miejscu pracy urządzenia: 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.7.1
	 Zasilanie : 400 V 3 fazy, 50 Hz
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.7.2
	woda z sieci
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.8
	sterowania PLC wraz z komputerem przemysłowym klasy PC musi posiadać następujące funkcje :
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.8.1
	Rejestracja parametrów procesu
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.8.2
	Historyczne trendy wszystkich parametrów procesu
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.8.3
	Transfer  poza system wszystkich parametrów procesu
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.8.4
	Zintegrowany system sterowania maszyną
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.8.5
	Archiwizacja wyników odczytów 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.8.6
	Informacje w języku polskim
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.9
	System ekstruzji
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.9.1
	System ekstruzji musi być kompletny, wraz z systemem pozwalającym na dozowanie surowca o wilgotności od 10% do 35%, jedną  jednostką dozującą wodę podawaną do cylindra ekstrudera wraz z przyłączem do ekstrudera, oraz głowicą z wymiennymi matrycami i zespołem noży obcinających produkt, (płynna regulacja obrotów).
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.10
	Dodatkowo winny zostać dostarczone 2 pompy do podawania do cylindrów ekstrudera:
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.10.1
	 innych dodatków płynnych dla produkcji wyrobów spożywczych (np. syrop skrobiowy, aromaty, oleje), 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.10.2
	 dodatków płynnych agresywnych dla wzbogacania nawozów (np. zasada sodowa)
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.11
	Konfiguracja ślimaka
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.11.1
	Ekstruder musi mieć dwie kompletne konfiguracje elementów ślimaka wraz dwoma wałami, przydatne do obróbki surowców włóknistych oraz skrobiowych. Jedna skonfigurowana do przerobu osadu, druga do przerobu produktów zbożowych wraz z zestawem dodatkowych modułów roboczych ślimaka (np spełniające funkcję transportową) o długości minimum 24D oraz dodatkowy zestaw matryc o   10 wymiennych wkładkach (kulka, muszelka, pierścionek).
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.11.2
	Moduły ślimaka muszą być wymienialne w zależności od potrzeb procesu. Dostęp do modułów ślimaka celem ich wymiany musi być prosty i szybki.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.12
	Wymagania dot. cylindrów
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.12.1
	Cylindry muszą mieć budowę modułową. Każdy z modułów cylindra musi mieć możliwość niezależnego sterowania temperaturą, z zewnętrznym systemem ogrzewania i wewnętrznym systemem chłodzenia kanałami.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.12.2
	Pierwszy i trzy ostatnie z modułów cylindra musi mieć możliwość podawania cieczy do surowca.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.12.3
	Powierzchnia wewnątrz modułów cylindrów oraz elementów limaka powinna być utwardzona – odporna na ścieranie.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.13
	wymagania:
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.13.1
	Mechaniczne elementy maszyny muszą mieć możliwość ciągłej pracy pod ciśnieniami do maksymalnie 270 barów.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.13.2
	Dla potrzeb badawczych i dydaktycznych ekstruder musi pozwolić dostęp do części przetwarzania surowca w max 15 min, celem analizy zmian zachodzących w surowcu, na długości ślimaków, w trakcie jego obróbki
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.13.3
	Maszyna winna mieć możliwość podłączenia, instalacji i uruchomienia, typu “plug and play”.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.13.4
	Maszyna winna być wyposażona w system pozwalający na chłodzenie cylindrów medium chłodzącym pracującym w obiegu zamkniętym – (wielkością dostosowana do przedmiotu zamówienia).
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.14
	Wykorzystanie wyników prac:
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.14.1
	Maszyna musi zapewniać możliwość ekstrapolacji uzyskanych wyników badań na ekstrudery przemysłowe (scale-up). Wymagana jest standaryzacja cylindrów i ślimaków maszyn Wykonawcy pozwalająca na odtworzenia warunków procesu opracowanych w warunkach laboratoryjnych (tzw. Time-Shear-Temperature History) w skali przemysłowej.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.15
	Urządzenie – urządzenie służące do chłodzenia cylindrów ekstrudera kompatybilne z opisanym ekstruderem, pracujące z obiegu zamkniętym, medium – glikol.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.15
	Doposażenie linii 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.1
	specjalistyczne narzędzia (t.zw. ściągacz - niezbędny przy zmianie elementów konfiguracji ślimaka).
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.2
	- dwa elementy grzejne cylindrów
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.3
	- trzy elektrozawory  układu chłodzenia 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.4
	- cztery zawory zwrotne układu chłodzenia
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.5
	- wymienny komplet noży tnących
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.6
	- środki smarne i oleje niezbędne do pracy maszyny wg wymaganej specyfikacji eksploatacyjnej
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.7
	pojemniki na 4-ech kółkach do ekstrudatu o pojemnościach: 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.7.1
	240 litrów x 2 szt;
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.7.2
	120 litrów x 1 szt; 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.16.7.3
	500 litrów x 1 szt o wysokości dostosowanej do wyjścia ekstruder. Materiał pojemników z tworzywa sztucznego, o wytrzymałości na temperaturę min. 70oC
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.17
	Wykonawca, po nieodpłatnym zainstalowaniu i rozruchu urządzenia przeszkoli w zakresie obsługi pracowników Zamawiającego 
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.18
	Gwarancja musi obejmować okres minimum 12 miesięcy liczony od daty uruchomienia i przekazania urządzenia w tym przeszkolenia wskazanych osób
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.19
	Termin dostawy grudzień  2014 Dostawa, rozładunek,  ustawienie w miejscu pracy i uruchomienie.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.20
	Obowiązuje instrukcja w języku polskim
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.21
	Obowiązkowy serwis gwarancyjny. Czas przystąpienia do usuwania usterki – nie dłuższy niż 2 dni robocze
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty

	1.22
	Wejście do laboratorium posiada wymiary: wys. 2,0m szer. 1,8m.
	Warunek konieczny
	
	Odrzucenie oferty


……………………………………., dnia: ………………………………2014 r. 
………………………………..
(podpis osoby upoważnionej do reprezentowania Wykonawcy
Strona 9 z 9

[image: image1.emf]